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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Zufilhrung des 
Vergasungsstof fes zum Schacht eines Druckvergasers, um eine 
schonende Vortrocknung der Briketts zu sichern. Der im Inneren 
des Druckvergasers angeordnete Einhangezylinder hat eine 
teilweisc durchbrochene Mantelf liiche oder besteht aus 
einem innorcn, oben geschlossenen Einhangezylinder, der in 
einen auBcrcn Einhangezylinder eintaucht. Durch einen 
kegelfc-rmigen Ansatz erweitert sich der Einhangezylinder bis 
nahezu auf den Innendurchmesser des Generators. Die 
schonende Vortrocknung der Briketts bewirkt eine verringerte 
Staubbildung und trSgt zur Leistungssteigerung des 
Druckvergasers bei. 
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Anwendungssebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 2ur Zufiihrung des Yer- 
sasun3Cstof fes zura Schacht eines Druckvergasers bei schonender 
V o r t r o c knun;; desselben. 

Charakteristik der bekannten technischen Losungen 
Bei dor Pruckvergasung von Braunkohlenbriketts wird die Leistung 
dor Goneratoren durch den Austrag von Staub begronzt, der zur 
Zeit in der Grotfenordnung von 10 % des Briketteinsatzes liegt. 
Ersittelt wurden auch Spitzenwerte bis zu 27 

Dieser hohe Staubaustrag ist im wesentlichen durch die ungleich- 
EaiiigG Durchstromung der Schiittung, die Ihren Ursprung in der 
sehr feinkornigen Ascheschiittung hat, und den starken Zerfall 
des Vcrgasungsstof i'es bedingt. Der starke Zerfall der Briketts 
rcsultiert aua der schnellen Aufheizung insbesondere schon in 
der Trocknungszone der Briketts auf Grund des hohen Temp e rat ur- 
gefrillos zwischen dem Gas und der zugefiihrten Briketts. 
U nter- dioson Bedingungen hat die Gestaltung des Generatorober- 
toilcc, das sowohl fiir den Zerfall der Briketts als auch fiir 
die Abcjchoidung und Ruckfiihrung des Staubes entscheidend ist, 
eine r;robe Bedeutung, Bekannt sind im vorliegenden Fall der 
i:.ir;natn eines Einhangezylinders, eines Hohlkegels und von ro- 
tieronden oder f eststehenden Kohleverteilern. Beim Einsatz ei- 
r.es horkonuilichen Einhangezylinders im Generatoroberteil liegt 
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der zur Abscheidung mitgerissenen Staubes dienende Gass amine Ira um 
oberhalb der sich vom Einhangezy Under zum Generatorinnenmantel 
abboschenden Brennstof f schttttung zwischen dem Innenmantel des Ge- 
nerators und dem Einhangezylinder# Auf der Seite das Gasabganges 

5 aus dem Generator konnen auBerdem Bleche angeordnet sein, die ein 
LlitroiBen von Staub aus der Brennstof f schuttung umnittelbar in 
don Gasabgang verbindern sollen* Duroh diesen Einhangezy linder 
mlt einor vollkommen geschlostrenen Mantelflache soli auBerdem 
der bein Kinfullen der Briketts entstehende Staub vom Gasabgang 

*\o f cm ;ohalten werden. Es wird deshalb streng darauf geachtet, daB 
der ^inluingezylinder niemals vbllig leer lauft* 

Bei dieser Anordnung gelangen die im Einhangezy Under nur leicht 
envllraten Vergasungsbriketts ohne Ubergang in die vom erzeugten 
Gos durchstromten Gebiete* Die Folge davon ist ihre schnelle Auf- 
15 v/ar^ang und ihr starker Zerfall. Der dabei entstehende Staub kann 
sich auBerdem auf der abgeboschten Brennstoff schiittung ablagern 
und in bestimmten Zeitraumen vom Gasstrom in groBerer Menge aus- 
getragen werden* 

Ahnliche Verhaltnisse treten bei der zentralen Anordnung eines 

2o Hohlkegels im Oberteil des Generators auf. In diesem Fall liegt 
der Gassammelraum zwischen dem Kegelmantel und der sich am Rand 
dos Kegels in Richtung des Zentrums abboschenden Brennstof fschiit- 
tung. Das im Generator erzeugte Gas wird aus dem Gassammelraum 
liber ein nach oben gerichtetes Rohr abgezogen, das durch die Brenn- 

25 stof fschuttung zum Gasabgang fiihrt. Auch bei dieser Anordnung ge- 
langan die Briketts plbtzlich in die vom Gas durchstromten Gebiote 
und unterliegen einer schnellen Aufheizung und einem starken Zer- 
fall nit don bereits genannten Nachteilen* Ein weiterer Nachteil 
diesor Anordnung besteht darin, daB das Gasabf iihrungsrohr einem 

3o star:-:on VerschleiB unterliegt. Als weiterer Nachteile beider Ein- 
richtungen sind zu nennen, daB der Austrittsquerschnitt aus der 
Broniiatorr.'.:etiUt-feun^ erheblich kleiner als der Generat orquorschnitt 
ist und dali dor sich an dieser Oberflache abgelagerte Staub nicht 
von ncuem, \1n2erf allenem Brennstoff uberlagert wird. 

35 Die c-nannten liachteilo der schnellen Erhitzung der Vergosungs- 
ctoffe sind auch bei den rotierenden Kohloverteilern vorhanden. 
".Volt ore Kachteile sind, daB der Antriob durch den Ge no rat or mantel 
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hindurchgefuhrt werden mufl und daB die innerhalb des Generators 
bef indlichen Elemente des Antriebes einer hohen Temperatur- 
und Staubbeanspruchung ausgesetzt sind. Als vorteilhaft muB je- 
doch hier angesehen werden, daB der sich an der Brennstoff- 
5 oberflache abgelagerte Staub durch neuen Brennstoff uberlagert 
v;erden kann # 
Ziil der Erfindung 

Das Ziel der Erfindung ist, gegeniiber den mit Einhangezylindern, 
Kohlevcrteilern u.a. Vorrichtungen herkommlicher Art ausgeriiste- 
1o ten Druckvergasern durch konstruktive Anderungen des Oberteils 
des Druckvergasers eine schonende Vortrocknung der Briketts zu 
cichern und damit die Leistung des Druckvergasers zu erhohen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde , das Oberteil des Ge- 
nerators so zu verandern, daB eine schonende Trocknung der Ver- 

15 g«suri^sbriketts und damit eine Verringerung des Brikettzerf alls 
an dc*r Grenze zum Gassamtaelraum, eine VergroBerung der Gasaus- 
trittsf lache zum Gassammelraum und eine Ruckfuhrung des an der 
Grenzflache sum S^miielraum abgelagerten Staubes in die Brenn- 
stoff schuttung ohne den Einsatz rotierender Kohleverteiler er- 

2o reicht wird. 

Die Lbsung dieser Aufgabe durch die Erfindung besteht darin, 
daB der Einhangezylinder mit teilweise durchbrochener Mantel- 
fluche ausgefiihrt wird odT3r oben vollkommen off en ist. Im lets- 
toren Pall wird der Vergasungsstof f einem auBeren Einhangezy- 
25 linder uber einen zweiten, inneren Einhangezylinder zugefuhrt. 
Dor innere Einhun^ozylinder taucht in den auBeren Einhangozy- 
liiider ein. Dadurch entsteht ein Ringspalt# 

V/eiterhin ist eine Erweiterung des Einhangezylinders bis nahezu 
auf don Innendurchmesser des Druckgenerators vorgesehen. Das 

3o wird erreicht durch einen kegelf ormigen Ansatz am unteren Ende 

des -inhiLn^ezylinders. Durch den Einsatz eiries Einhangezylinders 
iuit teilweise durchbrochener Mantelflache oder eines oben offe- 
n<.*n ^inhjn^ezylinders wird erreicht, daB die im herkommlichen 
^inhiingesylinder eingefuhrten Briketts vom Rohgas durchstromt 

35 v/erdon und sonit einer schonenden Vortrocknung unterliegen. 
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Dabei kann die Trocknungsgeschwindigkeit der Briketts durch 
die GroBe und Anordnung der freien Querschnitte im her- 
koaualichen Einhangezylinder mit durchbrochener Mantelf lache 
oder durch den Durchraeeser des inneren Einhangezylinders 

? beeinfluBt werden. 

■Veiterhin kann auf diese Weise die Gasaustrittsf lache aus 
dox* Brennstof fs chut tung wesentlich erhoht vierden, Bildet 
sich an der Oberflache des im Einhangezylinder befindli- 
chen Brennstof fes eine Staubschicht f so wird diese beim 

lo n-jchsfcen FiillprozeB von frischen Briketts uberlagert, wo« 
durch ihre Ruckfuhrurig in die Vergasungszone erleichtert 
wird. Dor sich vom Einhangezylinder zum Generatorinnenman- 
t^j^-ebbbschende Brennstoff wird, da- die Vortrocknung be- 
roits stattgefunden hat t in einem viel geringerem MaBe zum 

15 Zerfnll und zur Staubbildung neigen. Die Uberlagerung durch 
eine Staubschicht ist somit sehr unwahrscheinlicfcu Damit 
d:irt*t*o eine wesontliche Senkung der ausgetragenen Staub- 
menge zu erreichen sein, Tritt auch bei diesen schonenden 
Trocknungcbedingungen inTolge des Einsatzes eines extrem 

2o unglinctigen Brennstoffes eine starke Staubbildung ein, die 
ouch zu einer Oberlagerung des sich zum Generatorinnenman- 
teil obboschondcn Brennstoffes mit einer Staubschicht fuhrt, 
so lot durch einen kegelf ormigen Ansatz eine konische Er- 
•.vcitcrung des Einhy ngezylinders biB auf nahezu den Innen- 

25 d urchin so er dca Generators vorzunehmen, so daB die gesamte 
Rohgasmonge durch den Einhangezylinder stromt und der Ring- 
s. alt zv/iochen Genoratorinnenwand und Einhangezylinder nur 
zur Ruckf iihrung des im Gassammelraum abgeschiedenen Stau- 
bos dient. _ 

3o Die Erfindung wird anhand der beigefugten Zeichnungen nach- 
stehend erlciutert* 

Die Vergasungsbriketts wordon in Fig, 1 dem Druckgasgenera- 
torschacht (2) iiber don oberen Binf ullstutzen (1) zugefiihrt. 
Bevor der Brennstof f in den eigentlichen Reaktor eintritt, 
35 durchlauft er einen herkomralichen Einhangezylinder (3). 
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Mit diesem Einhangezylinder (3) wird eine wirkungsvolle 
Trennung der stiindig neu eingebrachten Vergasungsbriket ta 
vom ringf orinigen Gassammelraum (4) erreicht und der direkte 
Austrag des mit den Briketts eingebrachten Primarstaubes 

> weitestgohend vermieden. 

Kit den in der Erfindung beschriebenen Veranderungen liber- 
nimait der Einhangezylinder gleichzeitig die Funktion der 
'X'rockniing und der Teilentgasung insofern, daB ein Teil des 
im Generatorschacht entstandenen Rohgases anschlieBend die 

1o Brikettschlittung im Einhangezylinder direkt durchatromt und 
im Oberteil austritt. Als Gasaustrittsquerschnitt ist die 
durchbrochene Kantelflache (5) vorgesehen. Das Rohgas wird 
anschlieBend aus dem Gassammelraum liber den Rohgasabzug 
liber Kppf (6) abgezogen und tritt durch den Gasaustritts- 

15 stutzen (7) in die nachgeschalteten Anlagen ein. 

In Fig* 2 ist dieser herkommliche Einhangezylinder (3) im 
Unterteil bis nahezu auf den Innendurchmesser des Generator- 
mantels (8) durch einen kegelf ormigen Ansatz (9) konisch er- 
weitert# 

2o In Fig. 3 ist der herkommliche Einhangezylinder (3) durch 
einen inneren Einhangezylinder (1o) und auBeren Einhange- 
zylinder (11) ersetzt. Die Durchstromung der im auBeren 
ZinhLLngezylinder (11) vorhandenen Brikettschlittung mit Roh- 
gos v/ird hier durch den Ringspalt (12) zwischen den Ein- 

25 hllngezylindern erreicht « 
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Erf indun^Banspruch 

Vdrrichtung zur Zufiihrung des Vergasungsatof fes zum Schacht 
eineo Druckvergasers, urn eine schonende Vortrocknung der 
Brikotts zu sichern, daduroh gekennzeichnet , daS der im 

5 Inneren des Druckvergasers angeordnete herkommliche Ein- 

h.Hn^ozylinder eine, ausgenommen im Bereich das Gaeabganges, 
toilweise durchbrochene Mantelflache hat oder aus einem 
inneren, oben geschlossenen Einhangezylinder besteht, der 
in einen auBeren Einhangezylinder eintaucht, wobei ein 

1o Rin^spalt gebildet wird und/oder der Einhangezylinder bis 
nahezu auf den Innendurchmesser des Generatormantels durch 
oinen kegelf ormigen Ansatz konisch erweitert ist# 
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